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CONTROLLI IN CANTIERE

ANANP CALCESTRUZZO

_ Controllo sui documenti di fornitura in cantiere dell'indicazione degli estremi della certificazione del sistema di controllo della produzione.

Canale navigabile Ferrara - Porto Garibaldi __LaDL siriserva dirichiedere la relazione preliminare di qualifica ed i relativi allegati.
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_ Acciaio B450C ad aderenza migliorata, saldabile con marcatura del produttore e del sagomatore

AutoCAD SHX Text
_ In barre (6 mm <= Ø <= 50 mm) e rotoli (6 mm <= Ø <= 16 mm), reti elettrosaldate e tralicci.
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_ Il calcestruzzo, se prodotto con un processo industrializzato (controllo della produzione certificato da Organismo autorizzato dal Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei LL.PP.), non necessita di qualifica preliminare. Occorre sempre verificare che i documenti di trasporto di ciascuna fornitura riportino gli estremi della Certificazione (nome dell'Organismo e numero del certificato)
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_ E' vietata qualunque aggiunta in cantiere alla fornitura del calcestruzzo.
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_ Ogni fornitura di acciaio B450C deve essere accompagnata da indicazione sul documento di trasporto degli estremi dell' Attestato di Qualificazione emesso dal Consiglio Superiore dei LL.PP. (Servizio Tecnico Centrale). Prima dell'inizio delle forniture occorre che ciascuno stabilimento di produzione consegni copia conforme dell'Attestato di Qualificazione.
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_ Le forniture effettuate da un centro di trasformazione (presagomatura) dovranno essere accompagnate da:
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_ copia dei documenti rilasciati dal produttore (attestato di qualificazione) completati con il riferimento al documento di trasporto del trasformatore.
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_ Certificati delle prove fatte eseguire da Direttore del Centro di Trasformazione per gli elementi presaldati, presagomati o preassemblati.
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_ I prodotti forniti in cantiere devono essere dotati di una specifica marcatura del centro di trasformazione in aggiunta alla marcatura del centro di trasformazione in aggiunta alla marcatura del prodotto di origine.
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_ Controllo sui documenti di fornitura in cantiere dell'indicazione degli estremi della certificazione del sistema di controllo della produzione.
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_ La DL si riserva di richiedere la relazione preliminare di qualifica ed i relativi allegati.
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_ Prevedere in cantiere prove di consistenza (mediante abbassamento al Cono di Abrams) con frequenza di almeno una prova ogni prelievo di campioni per i controlli di accettazione. La DL potrà in ogni caso controllare la consistenza delle forniture ogniqualvolta voglia verificare la rispondenza tra la classe di consistenza indicata sul documento di trasporto e il materiale effettivamente fornito a piè d'opera.
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_ Controllo tipo "A" (par. 11.2.5 del D.M. 14/01/2008)
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_ N. 1 controllo ogni max 300 mc di miscela omogenea
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_ 1 controllo = 3 prelievi ciascuno su max 100 mc di miscela omogenea
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_ 1 prelievo = 2 campioni cubici di lato 150 mm (sformare entro 72 ore e stagionare a Temperatura di 20+-5 °C)

AutoCAD SHX Text
_ In sintesi: 1 controllo = 6 campioni cubici su max 300 mc di miscela omogenea
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_ Impiegare esclusivamente casseforme a norma (cubo con lato 15 cm)
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